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El objetivo principal es que los participantes del 
programa se conviertan en expertos de lubricación 
aplicando los conocimientos y criterios para la toma 
de decisiones. 

Al final del curso podrán implementar las tareas de 
lubricación enfocadas a incrementar la vida útil de los 
equipos, ahorros en consumo de lubricantes, 
disminución del consumo de energía y tener el mayor 
costo beneficio en cada aplicación que involucre un 
lubricante. 



CON EXPERTOS EN LAS PRINCIPALES INDUSTRIAS

v
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Cement  



VELOCIDAD CARGA AGUA TEMPERATURA POLVO
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En las que nos enfocamos para desarrollar el lubricante
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Brazil

Argentina

Paraguay

Chile

Ecuador

Colombia

Costa Rica

Venezuela

Perú

Guatemala

Spain

Belgium

Poland
O-I Produkcja Polska S.A.

Portugal

France
Italy

China

Philippines

Taiwan

Thailand

Korea

Japan

Ethiopia

Kenya

India

Pakistan

Sri Lanka

United Arab Emirates

Egypt
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Satisfacer las 
especificaciones 
mínimas del OEM.

Proporcionar 
beneficios 
funcionales básicos.

Generar gastos de 
mantenimiento 
predecibles.

Extienda la vida útil de 
los componentes 
críticos.

Evite el tiempo de 
inactividad innecesario 
de la máquina.

Reducir el gasto general 
de mantenimiento.
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Costos de energía

Costos de mantenimiento

Costos de lubricantes

La lubricación de excelencia 
puede reducir el consumo de 
energía en el mundo hasta 
25% en el año 2032.
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[Porque ellos no pueden]
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Conviértete en un experto en lubricación
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a. Composición

b. Mineral

c. Sintético

d. Clasificación de los aceites

e. Usos

f. Aditivos

g. Compatibilidad

h. Pruebas ASTM

i. Viscosidad

j. Índice de viscosidad

k. Soporte de carga-desgaste

l. Prueba FZG

m. Prueba Timken

n. Punto de flama

o. Prueba de corrosión

p. Prueba de herrumbre

q. Punto de congelamiento

r. Casos prácticos

a. Composición

b. Espesantes

c. Propiedades

d. Consistencia

e. Grado NLGI

f. Estabilidad mecánica

g. Punto de gota

h. Temperatura de operación

i. Resistencia al lavado por agua

j. Compatibilidad

k. Rendimiento de espesantes

l. Casos prácticos

a. Caso de éxito

a. Fricción

b. Sistema tribológico

c. Películas de lubricantes

a. Función de un lubricante

b. Ventajas de usar aceite

c. Ventajas de usar grasa

d. Rodamientos

i. Falla de rodamientos

ii. Selección del lubricante

iii. Engrase de chumaceras

iv. Engrase de rodamientos

v. Re-Engrase de rodamientos

vi. Fases del lubricante

vii. Fase de sangrado

viii. Re lubricar con grasa

ix. Lubricación del housing

x. Aplicación de grasa

xi. Selección de consistencia

xii. Lubricación por monitoreo de 

condiciones

xiii. Vibraciones mecánicas orientadas a la 

lubricación

xiv. Lubricación con aceite

xv. Limpieza de rodamientos

xvi. Factor Kappa

xvii.Casos Prácticos

e. Engranes

i. Lubricación en engranes

ii. Transmisiones abiertas

iii. Transmisiones cerradas

iv. Cálculo de viscosidad

v. Causa de fallas

vi. Casos Prácticos

f. Acoplamientos

i. Lubricación

g. Cables

i. Lubricación

h. Cadenas

i. Lubricación

i. Pastas de montaje

i. Composición

ii. Sólidos

iii. Aplicaciones

a. Parámetros de metalográficos

b. Prueba T.A.N.

c. Análisis de aceite

d. Frecuencia de inspección

e. Caso práctico

a. Causa de falla en aplicaciones

i. Oxidación

ii. Velocidad (Falta)

iii. Temperatura

iv. Carga

v. Agua

vi. Temperatura 

vii. Contaminantes (Polvo)

s. Pruebas de laboratorio

•

•
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Obsolescencia Fallo Degradación de la
superficie 

Desgaste Corrosión Otro 

Desgaste adhesivo Fatiga de la superficie Desgaste por corrosión Desgaste por abrasión 

Lubricante incorrecto
Periodo de re lubricación incorrecto

Cantidad incorrecta de lubricante

Lubricante incorrecto
Periodo de re lubricación incorrecto

Cantidad incorrecta de lubricante
Contaminación por agua

Contaminación por partículas

Lubricante incorrecto
Contaminación por agua

Contaminación por químicos
Lubricante degradado

Lubricante incorrecto
Contaminación por partículas

Arranques en frío excesivos

“Entre el seis y siente por ciento (USD $795,000 millones) del producto interno bruto (PIB) se requieren sólo para reparar el daño causado por desgaste mecánico”. Profesor Ernest Rabinowicz (MIT)



−  Grasas.

−  Aceites.

−  Lacas.

−  Pasta.

−  Anticorrosivos.

−  Recubrimientos.

INTRODUCCIÓN | SEMINARIO DE LUBRICACIÓN 


	Diapositiva 1
	Diapositiva 2
	Diapositiva 3
	Diapositiva 4
	Diapositiva 5: CO-CREAMOS SOLUCIONES
	Diapositiva 6: Condiciones críticas 
	Diapositiva 7
	Diapositiva 8
	Diapositiva 9
	Diapositiva 10
	Diapositiva 11
	Diapositiva 12: Consumo de energia.
	Diapositiva 13: Nos enfocamos en aplicaciones críticas que otros ignoran. [Porque ellos no pueden]
	Diapositiva 14
	Diapositiva 15
	Diapositiva 16
	Diapositiva 17
	Diapositiva 18: Tipos de lubricantes

